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CELEM FIRMY CHESTERTON INTERNATIONAL JEST ZMNIEJSZENIE
KOSZTOW, JAKIE POWODUJE KOROZJA

Chesterton International GmbH juz od ponad 20 lat produkuje specjalne
powtoki ochronne. Poprzez potaczenie mikroskopijnych czastek wypetniacza
i zaawansowanych utwardzaczy, uzyskujemy powtoki o znakomitej
odpornosci na korozje, niepodatne na odwarstwienia pod wptywem chemii
oraz uzyskujace wysoka odpornosc¢ na Scieranie i temperature.

Nasze bezrozpuszczalnikowe, bezpieczne i tatwe w aplikacji systemy

ochronne znajdujg swoje zastosowanie w srodowisku atmosferycznym
oraz w zanurzeniu w réznych gateziach przemystu.

€% CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.

CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND

A INDUSTRIAL COATINGS




WLASCIWOSCI PRODUKTOW I ICH ODPORNOSCI
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Powloki zewnetrzne - - v v v - - - - v v
Powtoki wewnetrzne - - v v v v v v v v =
Podtoze: Stal - - Vv | v | v | v |Eel sy
Podtoze: Beton, na bazie cementu grunto- | grunto- ) i
(*konieczne gruntowanie) wanie wanie \/* \/* \/* \/* ‘/* ‘/* ‘/*
Metoda aplikacji
@) e @eeeae
Kartridz
Nadbrzeze, woda morska - - v v v
Odpornos¢ na dziatanie promieniowania UV,
odpornos¢ na dziatanie warunkow atmosfery- - - - - -
cznych
Woda pitna - - - - - - - - v - -
Zastosowanie do tagodnych substancji
chemicznych v v v v v v v v ) v )
Chemikalia (prosze zasiegnaé porady!) v v - - - v v v - v -
Odpornos¢ na lekka i Srednig Scieralnosc¢ v v v v v v v v v v -
Odpornos¢ na duze Scieranie - - v - - - v v v -
- ok. ok. ok. ok. o o 98% | 98 % o 98 % o
Czesci state 100% | 100% | 100% | 1009% 100% | 100 % 1 9%) 1 %) 100 % 1 %) 57 %
Odporno$¢ na dzialanie temperatury - - - | 100°c | 80°c | 140°C | 130°C | 130°C | 130°C | 60°C | 130°C [ -
w Srodowisku mokrym
Odpornosc na dziatanie temperatury - - - 120°C | 90°C | 170°C | 150°C | 150°C | 150°C | - | 150°C | 120°C
w srodowisku suchym
Przyczepnos¢ (*wytrzymatos¢ na zginanie) *30 MPa | *30 MPa | 37 MPa | 34 MPa |>27 MPa [>27 MPa| 41 MPa | 41 MPa |>20MPa| 38 MPa -
Odpornos¢ na Scieranie (ASTM D4060) - - 53mg | 58mg | 80mg [ 65mg | 48mg | 48mg | 90mg | 15mg -
Opcjonalnie: Funkgcja elektrostatyczna v
Test odspojenia katodowego v v v
Certyfikat wody pitnej (KTW) v
Test rozwoju mikroorganizméw (DVGW-270) v v
ISO 20340 - Konstrukcje nadbrzezy v v v
1SO 12944-2, Kategoria C5-M oraz IM1-3 - zraca i
zawierajaca sol atmosfera, v v v v
dtugoterminowa ochrona > 15 lat
Opcjonalnie: Zezwolenie BAW Im1 - woda v
stodka/wody srédladowe
Test stonej mgietki DIN EN I1SO 9227:2006-10 10.000 h 10.000 h
Test autoklawu z gwattowna dekompresja v
(gaz ziemny, 100 bar, 100 °C)
Test szoku termicznego v
(30 min. 180 °C + 30 min. 0 °C - 1000 przejsc)
Rozcierczone kwasy v v v v v v v v v
Stezone kwasy v v v v

Podane cechy produktu w zaleznosci od parametréw uzytkowych moga odbiegac od rzeczywistej wydajnosci. Prosze skontaktowac sie dziatem obstugi
technicznej firmy Chesterton International Polska w celu wybrania optymalnego produktu powlekajacego.

CERAMIC POLYMER A Chesterton Brand TECHNICZNE ZMIANY ZASTRZEZONE.
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charakterystyki (SDS).

W celu uzyskania dodatkowych informacji o produkcie,

odwiedz naszg strone internetowa www.ceramic-polymer.de / Products.

Za pomoca ,KLIKNIECIA" mozesz pobrac aktualng karte danych produktu (PDS) oraz karte
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ZALETY PRODUKTOW | OBSZARY ZASTOSOWAN

OBSZERNE SPEKTRUM PRODUKTOW DLA OPTYMALNYCH ROZWIAZAN DOTYCZACYCH POWLOK

W celu przediuzenia zywotnosci zbiornikow, zasobnikow i instalacji rurocia-
gowych, powtoki antykorozyjne nalezy dobra¢ indywidualnie do odpowiednich
warunkow. Posiadamy réznorodne portfolio dotyczace systemoéw ochronnych u
naszych klientéw:

Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, weglowodoréw, chemikaliéw
Zbiorniki do wody pitnej

Specjalne zbiorniki na mocznik, oleje organiczne

Zbiorniki do fermentacji biogazu, silosy

Zbiorniki produkcyjne i ci$nieniowe kazdego rodzaju

Zbiorniki na $cieki

Filtry basenowe

Filtry zwirowe, piaskowe, pojemniki na materiaty state

Konstrukcje przybrzezne i instalacje na morzu poza skuteczna ochrong
antykorozyjna potrzebuja niezawodnej ochrony przed promieniowaniem UV,
chlorkami, erozja i korozjg tak, aby sprostac dziataniu stonej wody i ekstremalnym
warunkom atmosferycznym. Firma Chesterton International GmbH oferuje
powtoki ochronne, ktére nie zawierajg rozpuszczalnikéw i sa zgodne z dyrektywa
ISO 20340. Posiadamy odpowiednie dla przemystu morskiego przyktady
zastosowan zgodne z kategoriami korozyjnosci (DIN EN ISO 12944-2,

klasa C5-M oraz IM1-3).

® Mosty, wodne konstrukcje stalowe
® [nstalacje rurociggowe
® Elementy statkow i platformy

B Grodzice i instalacje portowe

Nasze powtoki do ochrony betonu umozliwiajg maksymalng ochrone i
dtugoterminowa funkcjonalnos¢ wszelkich powierzchni betonowych. W zakre-
sie wtornej odbudowy nasze produkty zapewniaja niezawodng ochrone przed
zracymi chemikaliami.

Instalacje sciekowe

Zbiorniki na olej i benzyne
Zbiorniki do fermentacji biogazu
Osadniki, podziemne zbiorniki

ZALETY PRODUKTU

® Najwyzsza z mozliwych ochrona przed korozjg m Bezposrednia aplikacja na metal, stal nierdzewng oraz beton
® Niesamowita przyczepnosc¢ do podtoza ® Duza oszczednos¢ przy nakfadaniu

® Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie ® fatwos¢ w uzyciu

® Wysoka odpornos¢ na udar ® Ekstremalna zywotnosc

® Odpornosc¢ na zginanie ® 0%LZO

®m Doskonata odpornos¢ na dziatanie chemikalidw i ciepfa



WSTEPNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci i dtugiej zywotnosci powierzchni konieczne
jest gruntowne jej przygotowanie.

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny by¢ czyste, suche,
zwigzane i wolne od zanieczyszczen. Wszystkie powierzchnie metalowe przed natoze-
niem powtoki nalezy sprawdzic¢ i przygotowac zgodnie z norma ISO 8504:2000. Usuna¢
odpryski spawalnicze oraz wygtadzic spoiny i ostre krawedzie. Usuna¢ olej i smar
zgodnie z wytycznymi SSPC-SP1 poprzez czyszczenie przy uzyciu rozpuszczalnikow.

PODLOZA STALOWE:

Aby uzyskac jak najlepsza przyczepnos¢, powierzchnie nalezy wyczyscic¢ za pomoca
obroébki strumieniowo-sciernej, odpowiednio do stopnia czystosci min. SA 2,5

(ISO 8501-1:2007) lub SSPS-SP10. W zasadzie powierzchnia powinna wykazywac
chropowatos¢ z zakresu: Rt 75-100 pm.

Materiat powtokowy nalezy zaaplikowac zanim podtoze stalowe ulegnie oksydacji.

W przypadku oksydacji nalezy dokona¢ ponownej obrébki strumieniowo-$ciernej
catej oksydowanej powierzchni do podanej wyzej jakosci. W przypadku obrébki
strumieniowo-sciernej nalezy zeszlifowac, wypetni¢ lub fachowo naprawic pojawiajace
sie btedy powierzchniowe.

PODLOZA BETONOWE:

Beton z natury jest alkaliczny i zawiera porowata, chtfonng powierzchnie. Kontakt z
kwasnymi substancjami prowadzi do wyptukania chemicznego. Podczas renowacji
nalezy usuna¢ caly zanieczyszczony beton. Czyste i chropowate powierzchnie muszg
by¢ zgodne z klasa chropowatosci ICRI 03732 CSP 3 i odznaczac sie przyczepnoscia
do podtoza >1,5 MPA, wilgotnos$¢ betonu w zaleznosci od przypadku nie powinna
przekraczac 6 %.

Szczegotowe informacje znajduja sie na naszych kartach produktéw i instrukcjach
stosowania. Dla aplikacji sporzadza sie plan kontroli i zachowania jakosci, ktéry mozna
uwzglednic krok po kroku. Nasi inspektorzy od powtok ICORR udzielaja porad na
miejscu.

INNE PODLOZA JAK ALUMINIUM, STAL NIERDZEWNA, TWORZYWO SZTUCZNE ITP.:
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PRZYGOTOWANIE | WYKONCZENIE

Prosimy o kontakt. Chetnie objasnimy Panstwu stosowanie naszych produktéw na specjalnych podtozach.

Dla podtozy ze stali szlachetnej mozna znalez¢ konkretne systemy powlekania w niniejszym katalogu.

APLIKACJA

NATRYSK HYDRODYNAMICZNY:

PEDZEL, ROLKA LUB SCIAGACZ:

Na duzych powierzchniach nasze zywice sg naktadane przez natrysk bez uzycia powietrza. W zasadzie nie jest
konieczne wstepne nagrzewanie produktu. Informacje dotyczace natrysku hydrodynamicznego, stosunku
przetozenia, srednicy dysz i dlugosci wezy mozna znalez¢ w kartach danych technicznych naszych produktéw.

W przypadku napraw, niewielkich powierzchni lub naktadania na spoiny i krawedzie mozliwa jest aplikacja za
pomoca narzedzi recznych. Stuzymy doradztwem w tym zakresie. Nasze kompozyty do podtozy betonowych sg
zazwyczaj naktadane za pomoca watka i sciaggacza, w przypadku stosowania naszych produktéw jako gtadkich

wypetniaczy nalezy zastosowac zebaty grzebien

STOSOWANIE KARTRIDZY:

Kartridze to optymalne rozwiazanie dla szybkiej i efektywnej ochrony trudno dostepnych obszaréw lub do
napraw matych powierzchni. Chetnie udzielamy porad na temat skutecznego i 0oszczednego sposobu

dtugoterminowej ochrony.
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KARTA PRODUKTU CP-SYNTHOFLOOR 8016 PLUS

CP-Synthofloor 8016 Plus to wyjgtkowo ekonomiczna powto-

ka z wypetniaczem na bazie zywicy epoksydowej stosowana

jako podktad oraz wypetniacz na

wykazuje bardzo dobre wtasciwo$

VOC < 1 %, bez alkoholu benzylowego, praktycznie bezemisyjny.

podtoze cementowe. Produkt

Ci przywierajace i zwilzajace.

ODPORNOSC

m  Woda / écieki WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
B Zasady m Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna

B Oleje mineralne m Bardzo dobra odpornos$¢ mechaniczna

® Rozwtory soli m Stosowany jako podkfad

B Rozcierczone kwasy R SredniBlEpROSE

B Smary i paliwa o

B Temperatura pracy na sucho maks. 80 °C 1 bileelmaey et wishrE Eremen LY

B Temperatura pracy ha mokro maks. 60 °C = Obojetny i bezpieczny po utwardzeniu

DANE TECHNICZNE

m Praktycznie bezemisyjny

JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Odcier Szary B Pojemnik 30 kg (25 kg czesci A + 5 kg czeici B)
Zawartos¢ sktadnikow statych Ok. 100 % Pokrycie: 60-75 m?
Lepkos¢ Ok. 700 mPa-s + 150 (23 °C)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie

60-90 MPa (w zaleznosci od stopnia

(DIN EN ISO 604) wypetnienia)
Wytrzymatosc na rozcigganie 30 MPa
(DINENISO 178)

Absorpcja wody <1,5%

Pierwszy kontakt z woda

Po 24 godzinach (23 °C)

Gestosc

|

Ok. 1,55 g/cm®

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp typu airless

Mozliwa; w celu uzyskania szczegotowych zalecen dotyczacych stosowania prosimy o kontakt z firma
Chesterton International GmbH.

Aplikacja watkiem lub rakla

Standardowa aplikacja narzedziami recznymi.

Stosunek mieszania

5:1 stosownie do wagi

Temperatura podtoza

od12°Cdo30°C

Temperatura materiatu

12°C-25°C

Maksymalna wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Przy 12°C: 75 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)
Przy > 23 °C: 85 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)

Czas wyrobienia

Ok. 60 minut przy 12 °C/ 40 minut przy 23 °C/ 20 minut przy 30 °C temperatury materiatu

- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Zuzycie teoretyczne

Ok. 400-500 g/m” jako podktad, zawsze obsypywac¢ piaskiem kwarcowym @ 0,4-0,8 mm
(ok. 0,5 kg/m?)

CZAS SCHNIECIA

Czas utwardzania

Temperatura podtoza L.
P P mozliwos$¢ chodzen

Czas oczekiwania przed natozeniem

kolejnej warstwy
(obsypanie piaskiem kwarcowym przedtuza okno czasowe)

Czas utwardzania Czas utwardzania

. mozliwosc¢ obcigzania | mozliwos¢ obcigzania
ia

mechanicznego chemicznego Min. Maks.
12°C 24 h 72h 7 dni 16h 36 h
23°C 16 h 48h 5dni 12h 24h
30°C 12h 24 h 4 dni 6h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



CP-Synthofloor

powierzchni betonowych, przy ktérych mozna liczy¢ sie z pdzniej-

szym wtérnym zawilgoceniem. CP-Synthofloor 8010 Plus moze by¢

8010 Plus

stosowany jako powioka rozprowadzana watkiem lub rozprowa-
dzany przy zastosowaniu szpachlowania tworzac fakture baranka.

VOC < 1 %, bez alkoholu benzylowego, praktycznie bezemisyjny.

Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CP-SYNTHOFLOOR 8010 PLUS

jest uzywany do zamykania

ODPORNOSC WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

®  Woda / scieki m Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna

®  Zasady m Bardzo dobra odpornos¢ mechaniczna

B Oleje mineralne m Stosowany jako podktad

®  Roztwory soli m Srednia lepkos¢

B Rozciericzone kwasy Bled dwol ieni UV
n m promien

m Smaryi paliwa m Ble ! acy |.oo w.p ywem promieni '

B Temperatura pracy na sucho maks. 80 °C = Obojetny i bezpieczny po utwardzeniu

®m  Temperatura pracy na mokro maks. 60 °C m Praktycznie bezemisyjny

DANE TECHNICZNE

Odcien Przezroczysty

Zawartos¢ sktadnikow statych Ok. 100 %

Lepkos¢

JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Ok. 750 mPas + 100 (23 °C)

Wytrzymatos¢ na sciskanie
(DIN EN ISO 604)

B Pojemnik 25 kg (16,66 kg czesci A + 8,34 kg czesci B)
Pokrycie: 50-62 m?

60 - 100 N/mm? (w zaleznosci od stopnia
wypetnienia)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy Ok. 30 MPa

zginaniu (DIN EN ISO 178)

Absorpcja wody <1,5%

Pierwszy kontakt z woda Po 24 godzinach (23 °C)

Gestosc (23 °C) Ok. 1,10 g/cm®

Pierwszy kontakt z woda Po 24 godzinach (23 °C) N N N

Gestosé (23 °C) Ok. 1,10 g/cm’® k & &

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomocg pomp typu
airless

Mozliwa; w celu uzyskania szczegétowych zalecen dotyczacych stosowania prosimy o kontakt z firmg Che-
sterton International GmbH.

Aplikacja watkiem lub rakla

Standardowa aplikacja narzedziami recznymi.

Stosunek mieszania

2: 1 stosownie do wagi

Temperatura podtoza

min. 12 °C, maks. 30 °C

Temperatura materiatu

12°C-25°C

Maksymalna wzgledna wilgotnos¢
powietrza

Przy 12°C: 75 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)
Przy > 23 °C: 85 % (odstep od punktu rosy + 3 °C)

Czas wyrobienia

Ok. 60 minut przy 12 °C/ 40 minut przy 23 °C/ 20 minut przy 30 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Zuzycie teoretyczne

2 x 400-500 g/m” z obsypywaniem w miedzyczasie piaskiem kwarcowym @ 0,4 - 0,8 mm
(ok. 0,5 kg/m?).

CZAS SCHNIECIA

Czas oczekiwania przed natozeniem

Czas utwardzania Czas utwardzania

Temperatura podtoza

Czas utwardzania
mozliwos¢ chodzenia

mozliwos¢ obcigzania

mozliwos¢ obcigzania

kolejnej warstwy

(obsypanie piaskiem kwarcowym przedtuza okno czasowe)

mechanicznego chemicznego Min. Maks.
12°C 36h 96 h 8dni 16h 36h
23°C 24h 72h 6 dni 8h 24h
30°C 18h 48h 5 dni 8h 24h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.
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KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP

Ceramic  Polymer

powierzchni 2-skladnikowa kompozytowa powtoka ceramiczna
ze specjalnym spoiwem epoksydowym, gwarantujgca znakomitg

odporno$¢ na Scieranie i zabezpieczenie antykorozyjne dla

réznego rodzaju

Ceramic Polymer STP-EP to cienkowarstwowy materiat powlokowy

niezawierajacy rozpuszczalnikéw.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna do

Konstrukgji stalowych
Zbiornikéw i rurociggdw

Konstrukgcji morskich i lgdowych

podtozy w

STP-EP to tolerancyjna  wzgledem

$rodowiskach  agresywnych.

[
tego projektu... »

Raport referencyjny dla

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m Wysoka odpornos¢ chemiczna

m Znakomita odpornos¢ na Scieranie

m Tolerancja powierzchniowa

m 100 %-owa odpornos¢ na wszelkiego rodzaju

weglowodory
100 %-owa dtugookresowa odpornos¢ na wode
morska

Odpornosc¢ na temperatury do 120 °C
(w zaleznosci od srodowiska — wilgotne/suche))

INFORMACJE TECHNICZNE m Wysoka zawartos¢ czesci statych

Odcien Kolory RAL; preferowane odcienie szarosci JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Potysk Satyna B Pojemnik 19,98 kg (16,65 kg czesci A + 3,33 kg czesci B)
Objetosciowy udziat ciata | Ok. 100 % Pokrycie przy gruboéci powtoki 100 um: 132 m?2
statego Pokrycie przy grubosci powierzchni 200 pm: 66 m?2
Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Odpornos¢ na scieranie

53 mg Scier (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢

37 MPa na stali (ASTM D4541)

Gestos¢ mieszaniny

Ok. 1,50 g/cm3
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DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
$rednica dyszy 0,015-0,019" dtugosc¢ weza maks. 15 m, Srednica weza natryskowego 2"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

5: 1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: miesza¢ intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- w przypadku czaséw odczekiwania pod cisnieniem skracaja sie czasy zachowania tanu plastycznego!

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka
Ceramic Polymer Cleaner

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubo$¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy
200 pm na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czas oczekiwania przed natozeniem

Odpornosc na dziatanie L
kolejnej warstwy

Petne utwardzenie

hemikalié

chemiiatiow Min. Maks.
20°C 24 h 7 dni 5h 36 h
30°C 18h 5dni 3h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



Ceramic-Polymer

powierzchni 2-skfadnikowa kompozytowa powtoka ceramiczna
ze specjalnym spoiwem epoksydowym, gwarantujgca znakomita
odpornosc¢ na $cieranie i zabezpieczenie antykorozyjne dla réznego
rodzaju podtozy w srodowiskach agresywnych. Ze wzgledu na

specjalne systemy utwardzaczy produkt gwarantuje wysoka

lepkos¢ (wersja ,hv”).

OBSZARY ZASTOSOWAN

STP-EP-HV

Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP-HV

to tolerancyjna wzgledem

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m Wysoka odpornos¢ chemiczna

m Znakomita odpornos¢ na Scieranie

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna do
Zbiornikéw magazynowych i procesowych
Zbiornikéw magazynowych z przeznaczeniem

dla weglowodoréw

Przewoddw rurowych i rurociagéw
Konstrukgcji morskich i lgdowych

INFORMACJE TECHNICZNE

—_— m Tolerancja powierzchniowa
100 %-owa odpornos¢ na weglowodory

100 %-owa odpornos¢ na wode morska

Odpornos¢ na temperatury do 120 °C
(w zaleznosci od medium)

Wysoka zawartosc¢ czesci statych

Odcien

Kolory RAL, preferowane odcienie szarosci JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Potysk Satyna B Pojemnik 19,98 kg (16,65 kg czesci A + 3,33 kg czesci B)
Zawartos¢ sktadnikéw Ok. 100 % Pokrycie przy grubosci powtoki 150 pm: 87 m2
statych Pokrycie przy grubosci powtoki 250 pm: 52 m?2
Elastycznos¢ 57 MPa (ASTM D790)

Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Odpornos¢ na scieranie 53 mg (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢ 37 MPa na stali (ASTM D4541) ‘ ‘ ‘

Gestosc Ok. 1,50 g/cm? PDS__JEENNSOS A QUSDS B ‘ ‘ '

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
srednica dyszy 0,017-0,020" dtugos¢ weza maks. 15 m, Srednica weza natryskowego 2";
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

5:1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

= 25 minut przy 20 °C/ 20 minut przy 25 °C/ 15 minut przy 30 °C/ 10 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka
Ceramic Polymer Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 150 pm, maksymalna grubos¢ warstwy
1000 um na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czas oczekiwania przed natozeniem

Odpornos¢ na dziatanie L
kolejnej warstwy

Petne utwardzenie

hemikalié

chemfialiow Min. Maks.
20°C 24 h 7 dni 5h 36 h
30°C 18h 5 dni 3h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji techniczne;j.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER SF/LF

Ceramic Polymer

2-sktadnikowa kompozytowa powtoka ceramiczna ze specjalnym
spoiwem epoksydowym, gwarantujaca znakomitg odpornosc¢
na $cieranie i zabezpieczenie antykorozyjne dla réznego rodzaju

podtozy w $rodowiskach agresywnych.

OBSZARY ZASTOSOWAN

SF/LF

to tolerancyjna powierzchniowo

Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna stosowana

w przypadku

B [nstalacji lgdowych i morskich,

WLASCIWOSCI PRODUKTU I JEGO ZALETY
m Bez dodatku rozpuszczalnikow

m System 1-warstwowy

stref rozpryskowych wody morskiej

Rurociggéw

Zbiornikéw w oczyszczalniach $ciekéw

INFORMACJE TECHNICZNE

m DVGW-W270 —Rozmnazanie mikroorganizméw —
badanie 6 miesiecy na wzrost biofilmu

m SO 20340 (Wymagania dotyczace materiatow
powtokowych dla konstrukcji morskich)

Opcjonalny dodatek: BAW zatwierdzenie Im1 =
Ceramic-Polymer SF/LF-SW

Odcien Odcienie RAL

Potysk Satyna JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
. T o

Z:v*\;ar;osc sktadnikéw Ok. 100 % ®  Pojemnik 16 kg (12 kg Czesci A + 4 kg Czesci B)

statyc — Pokrycie przy grubosci powtoki 300 pum: 35 m?2

Elastycznos¢ Doskonata

Odpornosc na wode stong

- - — Pokrycie przy grubosci powtoki 600 pm: 17 m2
Test zanurzeniowy w wodzie morskiej

> 6000 godzin, wg ISO 20340

Zabezpieczenie antykorozyjne

> 10000 rozpylona solanka (wg 1O 7253) ®  Pojemnik 30 kg (22,5 kg Czesci A + 7,5 kg Czesci B)

Odpornos¢ chemiczna

. - . ) .
Bardzo dobra Pokrycie przy grubosci powtoki 300 um: 65 m

Odpornosc na scieranie

. ‘. . ) .
58 mg zuzycia $ciernego (ASTM D 4060) Pokrycie przy grubosci powtoki 600 pm: 33 m

Przyczepnos¢

34 Mpa na stali (ASTM D4541)

Gestosc

Ok. 1,54 g/cm3

B ERLEL
PDS SDS A SDS B
I A T

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;

wielkos¢ dysz: 0.019-0.026" dlugos¢ weza maks. 20 m, srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca watkéw/
pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

3:1 stosownie do wagi/ 1,97 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predkos$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

40 minut przy 20 °C/ 30 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie $rodka
Ceramic Polymer Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 300 pm, maksymalna grubos¢
warstwy 1000 pm na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czas oczekiwania przed natozeniem

Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna kolejnej warstwy

Min. Maks.
20°C 48 h 9dni 10h 48 h
30°C 24 h 6 dni 6h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN 1001SO

Proguard CN 100 iso to dwusktadnikowa powitoka z czasteczkami

mikro-ceramicznymi na bazie ultranowoczesnej zywicy nowolakowej. |
Ten specjalistyczny system malarski zapewnia odpornos¢ chemiczna,
wytrzymatg ochrone antykorozyjng i zapobiega $cieraniu wielu

powierzchni w agresywnych $rodowiskach i przy podwyzszonych

temperaturach.
Raport referencyjny dla tego projektu... >
ZAKRES STOSOWANIA WEASCIWOSCI | ZALETY
Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna do — m Doskonate wiasciwosci izolacyjne
B Pojemnikéw procesowych i zbiornikéw z | i m Diugotrwata odpornos¢ na temperatury
ekstremalnymi wahaniami temperatury bl rzedu do 170 °C
®  Zbiornikéw magazynowych na rope naftowa, = (w zaleznosci od srodowiska — suche/wilgotne)
weglowodory, $rodki chemiczne i m Swietna odpornoé¢ chemiczna

B Specjalnych zbiornikéw na mocznik
oraz na oleje ekologiczne
Wszelkiego rodzaju zbiornikéw cisnieniowych
Rurociggéw transportujacych rope naftowa i gaz

m Nie zawiera rozpuszczalnika

m SO 20340 (Wymagania dotyczace materiatow
powtokowych dla konstrukcji morskich)

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odciert Jasno- i ciemnoszary B Pojemnik 15 kg (13,5 kg czesci A + 1,5 kg czesci B)
Potysk Satyna Pokrycie przy grubosci powtoki 500 um: 25 m?
Objgtos¢ ciat statych Ok.100% Pokrycie przy grubosci powtoki 1000 pm: 12,6 m?
Elastycznos¢ Doskonata
Odpornos¢ na wode morska | 1ISO 20340
Ochrona antykorozyjna > 10.000 godzin wytrzymatosci w tescie w komorze

solnej (IS07253)
Odpornos¢ chemiczna Doskonata
Odpornos¢ na $cieranie 80 mg (ASTM D 4060)
Przyczepnos¢ > 27 MPa (ISO 4624)
Gestosc Ok. 1,19 g/cm3
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DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca pomp | Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
srednica dyszy: 0,023-0,029"; dtugos¢ weza maks. 20 m; srednica weza maks. 3”;

typu airless
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.
Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
watkéw/pedzli Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 9:1masa/7,5:1objetosc
Czas mieszania Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min
Czas wyrobienia 30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 10 minut przy 40 °C temperatury materiatu.
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.
Temperatura materiatu Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.
Srodek czyszczacy Prosimy o nieuzywanie rozciericzalnika. Do czyszczenia i ptukania urzadzen zalecamy $rodek czyszczacy
Ceramic Polymer Cleaner.
Nakfadanie produktu Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubos¢ warstwy 500 pm, maksymalna grubosé warstwy
1000 pm na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20 °C).
CZAS WYSYCHANIA
Materiat wytrzymaty na Czas oczekiwania przed natozeniem
Temperatura substratu Materiat zahartowany 'y 4 . ty N P
substancje chemiczne kolejnej warstwy
Min. Maks.
20°C 24h 7 dni 10h 24h
30°C 18h 7 dni 6h 12h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



KARTA PRODUKTU PROGUARD CN 200

Proguard CN 200 to dwuskfadnikowa powtoka kompozytowa

z mikroczasteczkami ceramicznymi na bazie ultranowoczesnej

zywicy nowolakowej. System ten zapewnia odpornos¢ na dziatania

chemikaliéw, zabezpieczenie przed korozja i $cieraniem dla

réznych podtozy w skrajnie agresywnych s$rodowiskach przy

podwyzszonych temperaturach roboczych.

Powrét do spisu tresci p

Raport referencyjny dla tego projektu... »

OBSZARY ZASTOSOWAN WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
Powtoki wewnetrzne stosowane na T, m Doskonata odpornos¢ chemiczna
B Roézne podtoza (np. metale, tworzywa sztuczne, t ' m Odpornos¢ na temperatury do 150 °C
ptyty GFK, CFK i beton) — (w zaleznosci od $rodowiska — mokre/suche)
®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, Wysoka odpornos¢ na écieranie
weglowodorow, chemikaliéw 3
byi = System 1-warstwowy

Specjalne zbiorniki na mocznik, oleje organiczne
Zbiorniki procesowe, zbiorniki cisnieniowe
Rurociagi ropy naftowej i gazu

Fermentory biogazu

Krétkie czasy utwardzania
Bez dodatku rozpuszczalnikow

1SO 20340 (Wymagania dotyczace materiatow
powtokowych dla konstrukcji morskich)

INFORMACJE TECHNICZNE = Opcjonalny dodatek:

Odcien Rézne kolory antystatyczna zdolnos¢ odprowadzania fadunkéw
Potysk Satyna = Proguard CN 200 a.s.

Zawartos¢ sktadnikow statych Ok. 100 %

Elastycznos¢ Dobra JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odpornos¢ na wode stong 1SO 20340

Zabezpieczenie antykorozyjne

> 10000 rozpylona solanka (wg ISO 7253)

Odpornos¢ na dziatanie kwaséw | Doskonata

Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Odpornos¢ na $cieranie

< 65 mg scier (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢ > 27 MPa (I1SO 4624)

Gestosc Ok. 1,64 g/cm3

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Pojemnik 16,5 kg (15 kg czesci A + 1,5 kg czesci B)
Pokrycie przy grubosci powtoki 500 pum: 20 m?2
Pokrycie przy grubosci powtoki 1000 pm: 10 m2

PDS SDSA SDSB
— ——— —

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1: 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;

wielkos¢ dysz: 0,019-0,026", dtugos¢ weza maks. 20 m, Srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca watkéw/
pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiggnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

10: 1 stosownie do wagi/ 6,1 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 10 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie Srodka
Ceramic Polymer Cleaner.

Nakfadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubo$¢ warstwy 400 um, maksymalna grubos¢
warstwy 1000 um na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podfoza

Czas oczekiwania przed natozeniem

Petne utwardzenie Odpornos¢ chemiczna kolejnej warstwy

Min. Maks.
20°C 24 h 7 dni 10h 96 h
30°C 18h 3dni 7h 72h

Powyzsze dane sg wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



Proguard CN-1M to 2-sktadnikowa powioka odporna na
temperature i dziatanie chemikaliéw z silanizowanym wypetnieniem
w postaci mikroczasteczek najwyzszej klasy, w potaczeniu z

ultranowoczesng hybrydyzowang zywiczng baza epoksydowo

nowolakowa.

Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-1M-V12/V15 H3

OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »
Powtoki wewnetrzne stosowane na ——— WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, i b ® Znakomita odporno$¢ chemiczna
weglf)wodorfsw, -cf'\emikali()w. e [y B Wysoka ochrona przeciwkorozyjna i odpornos¢ na
= Specjalne zbiorniki na mocznik, 2 e — $cieranie na réznych rodzajach podtoza
oleje organiczne

Fermentory biogazu
Zbiorniki procesowe

Rurociagi ropy naftowej i gazu

B Odpornos¢ na zmiany temperatury do 150 °C
(w zaleznosci od srodowiska-wilgotne/suche)

B System 1-warstwowy

®m Wysoka zawarto$c¢ czesci statych

B Przeprowadzona seria badan powtok wewnetrz-
nych na betonie zgodnie z norma EN 858-1

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA 1 JEGO WYDAJNOSC
Odciert Antracyt ® CN-TM-V12 H3 - niska lepkos¢: S
Potysk Satyna Pojemnik 12,5 kg (10 kg czesci A + 2,5 kg c2€5ci B) e
Zawartos$c¢ sktadnikéw | 98 % (+ 1 %) Pokrycie przy grubosci powtoki ‘ ‘
statych 100 pm: 96 m?2 | 350 pm: 28 m? SDSA SDSB
Elastycznos¢ 44 MPa (ASTM D790)

Odpornosé chemiczna | Doskonata B CN-TM-V15 H3 - wysoka lepkosé: B
Odpornos¢ na scieranie | 48 mg (ASTM D4060) Pojemnik 12,5 kg (10 kg czesci A + 2,5 kg cze4Ci B)  mm
Przyczepnos$c 41 MPa na stali (ASTM D4541) Pokrycie przy grubosci powtoki ‘ ‘
Gestosc Ok. 1,3 g/cm? 250 pm: 38 m2| 600 um: 16 m2 SDS A SDS B

oS

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1: 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
Srednica dyszy 0,015-0,023", dtugos¢ weza maks. 15 m, srednica weza natryskowego 2";
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiaggnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

4: 1 stosownie do wagi/ 3,28 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu.

- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozciericzalnikdw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Proguard Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie tylko na
mokro i na mokro! CN-1M-V12 H3 - niska lepko$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy 350 um przy
jednorazowym naktadaniu. CN-1M-V15 H3 - wysoka lepko$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 250 pm, maksymalna grubos¢ warstwy
600 um przy jednorazowym naktadaniu (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA
] i Odpornos¢ na dziatanie Czas oczekiwania przed natozeniem
Temperatura podtoza Pelne utwardzenie s _—
chemikaliéow kolejnej warstwy
20°C 24h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sg wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-1M-V12/V15 K3

Proguard CN-1M to odporna na dziatanie temperatury i

chemikaliéw  2-sktadnikowa  powtoka z  silanizowanym

hm& \

\
T
i

==

wypetnieniem mikroczasteczkowym, potgczona z ultranowoczesna,

a

zhybrydyzowana baza z zywicy epoksydowo-nowolakowej.

OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoki wewnetrzne stosowane na WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, B Znakomita odpornos¢ chemiczna

weglowodorow, chemikaliow ® Wysoka ochrona przeciwkorozyjna i odpornos¢ na

B Specjalne zbiorniki na mocznik, $cieranie na réznych rodzajach podtoza

oleje organiczne

Fermentory biogazu

Zbiorniki procesowe
Rurociagi ropy naftowej i gazu

B Odpornos¢ na zmiany temperatury do 150 °C
(w zaleznosci od srodowiska — suche/wilgotne)

® System 1-warstwowy

B Wysoka zawartos$¢ czesci statych

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcien Antracyt B CN-1M-V12 K3 - niska lepko$é: N
Potysk Satyna Pojemnik 13,33 kg (10 kg czesci A + 3,33 kg czesci B) PDs
Zawartos¢ sktadnikow 98 % (i 1 %) Pokrycie przy gruboéci pow|0k| ‘ ‘
statych 80 pum: 128 m2 | 200 pum: 51 m2 SDS A SDS B
Elastycznos¢ 52 MPa (ASTM D4790)
Od $¢ chemi Doskonat
Odpornos:c, < e,mllczne? 4;5 On:SaTM D4060 B CN-1M-V15 K3 - wysoka lepkos¢: ‘
pornosc na scieranie mg ( - ) Pojemnik 13,33 kg (10 kg czesci A + 3,33 kg czeSCi B) e
Przyczepnosc 36 MPa na stali (ASTM D4541) Pokrycie przy grubosci powoki ‘ ‘
Gestos¢ Ok.1,3 g/em? 250 pum: 40 m2 | 400 pm: 26 m2 SDSA SDSB

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1: 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
pomp typu airless Srednica dyszy 0,015-0,023", dtugos¢ weza maks. 15 m, srednica weza natryskowego V2"

Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.
Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
watkéw/pedzli Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 3:1 stosownie do wagi/ 2,36 : 1 stosownie do objetosci
Czas mieszania Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.

Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatlu | Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Czas wyrobienia 30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu - Uwaga: dziatanie pod
ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.
Srodek czyszczacy Nie stosowac rozcienczalnikdéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Proguard Cleaner.

Naktadanie produktu Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie tylko na
mokro i na mokro! CN-1M-V12 K3 - niska lepkos¢: Minimalna grubo$¢ warstwy 80 um, maksymalna grubo$¢ warstwy 200 um
przy jednorazowym naktadaniu. CN-1M-V15 K3 - wysoka lepkos¢é: Minimalna grubos¢ warstwy 250 um, maksymalna grubos¢
warstwy 400 um przy jednorazowym nakfadaniu (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA
, . Odpornos¢ na dziatanie Czas oczekiwania przed natozeniem
Temperatura podtoza Pelne utwardzenie o .
chemikaliéw kolejnej warstwy
20°C 24 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-OC-V12/V15 H3

Proguard CN-OC jest odporng na dziatanie temperatury i Srodkéw
chemicznych powloka dwusktadnikowa =z silanizowanym
wypetnieniem z mikroczasteczek, na bazie ultranowoczesnej,

zhybrydyzowanej zywicy epoksydowej novolac do stosowania

na podtozach ze stali szlachetnej.

=N . i e
OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »
Powtoka wewnetrzna do konstrukgji ze stali szlachetnej, takich jak WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej, = B Znakomita odpornos¢ chemiczna
weglowodoréw, chemikaliow ' R ® Wysoka odpornos¢ na korozje i odpornosé na
" Specjalne zbiorniki na mocznik, — | $cieranie stali nierdzewnej
oleje organlcz'ne - = —— B Odporno$¢ na zmiany temperatury do 150 °C
Fermentory blogazu L b (w zaleznosci od srodowiska - suche/wilgotne)

Zbiorniki procesowe -

o - =4 ® Doskonata przyczepnos¢ do stali nierdzewnej
Rurociagi ropy naftowej i gazu

m System 1-warstwowy

—_— m Wysoka zawarto$¢ czeci statych
INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcies Antracyt m CN-OC-V12 H3 - niska lepkosc: B
Potysk Satyna Pojemnik 12,5 kg (10 kg czesci A + 2,5 kg czesci B) PDs__
Zawartos¢ sktadnikéw | 98 % (£ 1 %) Pokrycie przy grubosci powtoki ‘ ‘
statych 100 um: 96 m2 | 350 um: 28 m2 SDS A SDS B
Elastycznos¢ 44 MPa (ASTM D790)
Odpornos¢ chemiczna | Doskonata m CN-OC-V15 H3 - wysoka lepkosc: ‘
Odpornos¢ na scieranie | 48 mg (ASTM D4060) Pojemnik 12,5 kg (10 kg czesci A + 2,5 kg czesci B) PDS
Przyczepnosc > 20 MPa na stali nierdzewnej Pokrycie przy grubosci powtoki ‘ ‘
Gestos¢ Ok. 1,3 g/cm? 250 um: 38 m2 | 600 pm: 16 m? SDS A SDS B

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
pomp typu airless $rednica dyszy 0,015-0,023", dtugo$¢ weza maks. 15 m, Srednica weza natryskowego 2"

Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego
Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
watkow/pedzli Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 4:1 stosownie do wagi / 3,28 : 1 stosownie do objetosci
Czas mieszania Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.

Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura materiatlu | Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.
Czas wyrobienia 30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu.
- Uwaga: dziatanie pod cisnieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy Nie stosowac rozciericzalnikdw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie $rodka Proguard Cleaner.

Naktadanie produktu Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie tylko na
mokro i na mokro! CN-OC-V12 H3 - niska lepko$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy 350 um
przy jednorazowym nakfadaniu. CN-OC-V15 H3 - wysoka lepkos¢: Minimalna grubos¢ warstwy 250 pm, maksymalna grubos¢
warstwy 600 pm przy jednorazowym nakfadaniu (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

] . Odpornos¢ na dziatanie Czas oczekiwania przed natozeniem
Temperatura podtoza Pelne utwardzenie o .
chemikaliéw kolejnej warstwy
20°C 24 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU PROGUARD CN-OC-V12/V15 K3

Proguard CN-OC jest odporna na dziatanie temperatury i Srodkéw

chemicznych

wypetnieniem z mikroczasteczek, na bazie ultranowoczesnej,
zhybrydyzowanej zywicy epoksydowej novolac do stosowania na

podtozach ze stali szlachetnej.

OBSZARY ZASTOSOWAN

powtoka dwusktadnikowa

z silanizowanym

Raport referencyjny dla tego projektu... »

Powtoka wewnetrzna do konstrukgji ze stali szlachetnej, takich jak
®  Zbiorniki do przechowywania ropy naftowej,
weglowodoréw, chemikaliéw | o
B Specjalne zbiorniki na mocznik,

oleje organiczne
Fermentory biogazu
Zbiorniki procesowe

Rurociagi ropy naftowej i gazu

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY

B Znakomita odpornos¢ chemiczna

Wysoka odpornos¢ na korozje i odpornosé na
Scieranie stali nierdzewnej

B Odpornos¢ na zmiany temperatury do 150 °C
(w zaleznosci od srodowiska - suche/wilgotne)

® Doskonata przyczepnos¢ do stali nierdzewnej

m System 1-warstwowy

®m \Wysoka zawarto$¢ czesci statych

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcient Antracyt B CN-OC-V12 K3 - niska lepko$¢: N
Potysk Satyna Pojemnik 13,33 kg (10 kg czesci A + 3,33 kg czesci B) pps
Zawartosc¢ sktadnikéw | 98 % (+ 1 %) Pokrycie przy grubosci powtoki

stalych

L L.

80 pm: 128 m2 | 200 um: 51 m2

Elastycznos¢

SDS A SDS B
52 MPa (ASTM D4790) ]

Odpornosc¢ chemiczna | Doskonata ® CN-OC-V15 K3 — wysoka lepko$¢: ‘
Odpornos¢ na $cieranie | 49 mg (ASTM D4060) Pojemnik 13,33 kg (10 kg czesci A + 3,33 kg czesci B)PDS__
Przyczepnos¢ > 20 MPa na stali nierdzewnej Pokrycie przy grubosci powtoki “
Gestosc¢ Ok. 1,3 g/cm? 250 pm: 40 m?2 | 400 um: 26 m?

SDS A SDS B
— —

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1: 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
srednica dyszy 0,015-0,023", dtugos¢ weza maks. 15 m, srednica weza natryskowego ¥2";
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

3:1 stosownie do wagi/ 2,36 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymieszac jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Temperatura natryskowa
produktu

Zalecana temperatura minimum 20 °C.

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powlekajacego.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka Proguard Cleaner.

Nakfadanie produktu

Jedna lub dwie warstwy, w zaleznosci od specyfikacji. W strukturze dwuwarstwowej dopuszczalne tylko naktadanie

mokre-na mokre! CN-OC-V12 K3 - niska lepkos¢: Minimalna grubos¢ warstwy 80 pm, maksymalna grubos¢ warstwy 200 um przy
jednorazowym naktadaniu. CN-OC-V15 K3 - wysoka lepkos$¢: Minimalna grubos¢ warstwy 250 pm, maksymalna grubos$¢ warstwy
400 pum przy jednorazowym nakfadaniu (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Odpornos¢ na dziatanie
chemikaliow

Czas oczekiwania przed natozeniem

Pelne utwardzenie .
kolejnej warstwy

20°C

24 h 7 dni Mokre-na-mokre!

30°C

18h 3dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji techniczne;j.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER KTW-1

Ceramic-Polymer KTW-1 to 2-sktadnikowa powloka z
sylanizowanym wypetnieniem mikroczasteczkowym potaczona
ze zhybrydyzowang baza z zywicy epoksydowej do specjalnych

zastosowan we wrazliwym obszarze wody pitnej.

OBSZARY ZASTOSOWAN Raport referencyjny dla tego projektu... »
Powtoki wewnetrzne stosowane na WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
B Zbiorniki magazynowe —— B Wysoka ochrona przeciwkorozyjna i odpornos¢ na
m  Zbiorniki filtrowe (filtry piaskowe itp.) §F E Scieranie na réznych rodzajach podtoza
B Rurociagi i ® System 1-warstwowy
B |nne zastosowania zwigzane z wodg pitng — - B Bez dodatku rozpuszczalnikow

® Badania w zakresie kontaktu z woda pitng w
temperaturach 23 °Ci 60 °C zgodnie z wytycznymi
KTW w sprawie powtok

B Badanie wg DVGW-W270

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odcien Czarny B Pojemnik 15 kg (12 kg czesci A + 3 kg czesci B)
Potysk Satyna Pokrycie przy grubosci powtoki 400 um: 30 m2
Objetosciowy udziat ciata | 100 % Pokrycie przy grubosci powtoki 800 um: 15 m?2
statego

Przyczepnosé Doskonata, >20 MPs na stali (ISO 4624)

Gestos¢ Ok. 1,25 g/cm3

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA
Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 70 lub wyzsze, $rednica dyszy 0,015-0,023" dtugos¢ weza

Metoda nakfadania maks. 15 m, srednica weza natryskowego '2"; Uwaga: dziatanie pod cisnieniem zmniejsza zywotno$¢ materiatu
powlekajacego.
Proporcje mieszania 4:1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.

Czas mieszania Sktadniki A+B: wymieszac¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

25 minut przy 20 °C/ 20 minut przy 25 °C/ 12 przy 30 °C temperatury materiatu.

Czas wyrobienia e o N . ; )
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Minimalna temperatura nanoszenia wynosi okoto 25 °C
- nizsze temperatury natryskiwania moga prowadzi¢ do efektu skorki pomararczy na powierzchni powtokil

Rozcienczalniki Nie stosowac rozcieficzalnikow.

Filtry Usunac filtry z pompy i pistoletu natryskowego. Produkt powinien by¢ natryskiwany bez uzycia filtra.
Jedna warstwa. Minimalna grubos¢ warstwy 400 um, maksymalna grubos¢ warstwy

800 pum przy jednorazowym nakfadaniu (w temperaturze 25 °C).

Temperatura natryskiwania

Naktadanie produktu

CZAS SCHNIECIA

. . Odpornosc na obcigzenia Czas oczekiwania przed natozeniem
Temperatura podtoza Petne utwardzenie L Lo
mediami kolejnej warstwy
20°C 48 h 7 dni Mokre-na-mokre!
30°C 24h 5dni Mokre-na-mokre!

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji techniczne;j.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.



KARTA PRODUKTU CE

Ceramic-Polymer XRC jest dwuskfadnikowa powtoka SiC odporna

na temperature i subs

sowanym technologicznie wypetnieniem mikroczasteczkowym,
potaczonym z ultranowoczesna, zhybrydyzowana baza z zywicy
epoksydowo-nowolakowej. Produkt ten zapewnia mocng ochrone

powierzchni przed scieraniem w agresywnych srodowiskach.

ZAKRES STOSOWANIA

Powrét do spisu tresci p

RAMIC-POLYMER XRC

tancje chemiczne z silanizowanym, zaawan-

WLASCIWOSCI | ZALETY
B Wysoka odpornos¢ na scieranie

® Doskonata odpornos¢ na przeciecia

Powloka zewnetrzna i wewnetrzna stosowana na

Tulejach

Watkach stosowanych w przemysle papierniczym,
tworzyw sztucznych i drukarskim

Watkach prowadzacych

Pojemnikach i urzadzeniach produkcyjnych
Filtrach Zzwirowych, piaskowych, pojemnikach na materiaty state

INFORMACJE TECHNICZNE

m Swietna odpornos¢ chemiczna

Dtugotrwata odpornos¢ na temperatury rzedu
do 150 °C

(w zaleznosci od srodowiska — mokre/wilgotne)

Mozliwa obrébka maszynowa po utwardzeniu

Wysoka zawartosc¢ czesci statych

JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC

Kolor Antracytowy ®  Pojemnik 12,5 kg (10 kg czesci A + 2,5 kg czesci B)
Potysk Satyna Pokrycie przy grubosci powtoki 250 um: 33 m2
Objetosc ciat statych 98 % (+ 1 %)

Pokrycie przy grubosci powtoki 600 pm: 14 m2

Wytrzymatos¢ na zginanie

54 MPa (ASTM D790)

Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Wytrzymatos¢ na scieranie | 15 mg (ASTM D4060)

Przyczepnos¢ 38 MPa na stali (ASTM D4541)

Gestos¢ Ok. 1,5 g/cm3 [

INFORMACJE DOTYCZACE APLIKACJI

Aplikacja za pomoca pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;

$rednica dyszy: 0.021-0.026" dtugos¢ weza maks. 15m, srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd..
Ewentualnie do osiggniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre)

Proporcje mieszania

4:1masa/3,3:1objetosc

Czas mieszania

Sktadnik A: intensywnie zamieszac z uzyciem urzadzenia (Jiffler Mixer large).
Sktadniki A+B: wymieszac¢ do uzyskania mieszaniny jednorodnej. Predko$¢ obrotowa mieszadta > zalecane 100 obr./min

Czas wyrobienia

25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura nanoszenia

Zalecana temperatura minimum 25 °C.

Srodek czyszczacy Prosimy o nieuzywanie rozcieficzalnika. Do czyszczenia i ptukania urzadzen zalecamy $rodek czyszczacy
Ceramic Polymer Cleaner.
Naktadanie Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stosowanie

tylko na mokro i na mokro! Minimalna grubos¢ warstwy 250 pm, maksymalna grubos$¢ warstwy 600 um na przejscie
powtoki (przy temperaturze materiatu 25 °C).

Dalsza obrobka

Po utwardzeniu mozna szlifowa¢ mechanicznie.

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Odpornos¢ na dziatanie
chemikaliéw

Czas oczekiwania przed natozeniem

Petne utwardzenie L
kolejnej warstwy

20°C

24 h 7 dni Mokre-na-mokre!

30°C

18h 3dni Mokre-na-mokre!

Po zahartowaniu, materiat nalezy ochtodzic¢ do temperatury pokojowej przed dalszq obrébkg.

Powyzsze dane sa wartosciami
Wartosci zuzycia moga sie rézn

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowig wytycznych do specyfikacji technicznej.
i¢ w zaleznosci od warunkéw.



Proguard 169 (37) to wysoko usieciowana 2-sktadnikowa
poliuretanowa powtoka kryjaca o wysmienitej trwatosci koloréw i
znakomitych witasciwosciach fizycznych. Blyszczaca, pozbawiona

poréw powierzchnia przez wiele lat zachowuje bardzo wysoka
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KARTA PRODUKTU PROGUARD 169 (37)

odpornos¢ na promieniowanie ultrafioletowe i czynniki
atmosferyczne.
Raport referencyjny dla tego projektu... »
OBSZARY ZASTOSOWAN WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
Powtoka zewnetrzna do SR B Bardzo wysoka odpornos¢ na promieniowanie
Konstrukgji stalowych | B t ultrafioletowe i czynniki atmosferyczne
Zbiornikéw i rurociggéw e J— B Odpornos¢ na dziatanie temperatur do 120 °C

Mostow

i kolejowym

Instalacji lagdowych i morskich
®  Zastosowan w agresywnych

Zastosowan w przemysle samochodowym

w suchym powietrzu

(przy jasnych i potyskliwych kolorach nalezy

liczy¢ sie z zétknieciem przy temperaturach powyzej 100 °C)
m System jednowarstwowy, szybkie utwardzanie
® [SO 12944-2 / Classification Im1-3 & C5

warunkach atmosferycznych

INFORMACJE TECHNICZNE JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Odciert RAL, NCS ®  Pojemnik 11,5 kg (9 kg czesci A + 2,5 kg czesci B)
Powierzchnia Blyszczaca Pokrycie przy grubosci powtoki, na sucho 40 pm: 144 m?
Zawarto$¢ sktadnikéw Ok.57 % Pokrycie przy grubosci powtoki, na sucho 80 pm: 66 m?
statych

Temperatura zaptonu >23°C

Elastycznos¢ Doskonata

Odpornosc chemiczna Wedtug ISO 12944-2 C5-M

Odpornosc¢ na promienio- | Doskonata

wanie ultrafioletowe

|
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Gestosc

Ok. 1,25 g/cm3 (uzalezniona od odcienia)

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Metoda naktadania

Rézne metody nanoszenia. Do drobnych napraw powtoki mozna uzy¢ takze pedzla albo watka.

Proporcje mieszania

3,6 : 1 stosownie do wagi/ 3,03 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: mieszac intensywnie przy uzyciu maszyny.
Skfadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

3 godziny przy 20 °C/ 2,5 godziny przy 25 °C/ 2 godziny przy 30 °C/ 1 godzina przy 40 °C

temperatury materiatu - Uwaga: dziatanie pod ci¢nieniem zmniejsza zywotnos¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura natryskiwania

Idealna temperatura nanoszenia wynosi ok. 20 °C

Rozcienczalniki

Zalecany jest rozcienczalnik Proguard 169

Filtry

Konieczna jest kontrola filtrow, uzywac nalezy tylko czystych filtréw.

Naktadanie produktu

System jednowarstwowy, min. grubos¢ warstwy (suchej) min. 40 um - maks. grubos$¢ warstwy 120 um (przy

temperaturze materiatu 20 °C). Wydajnos¢ krycia jest zalezna od odcienia. W przypadku jasnych koloréw konieczne moze by¢ naniesienie
drugiej powtoki (Mokre-na-mokre).

CZAS SCHNIECIA
Czas oczekiwania przed natozeniem
Temperatura podtoza Sucha jak stoma Chwytliwa Utwardzona kolejnej warstwy (Mokre-na-mokre)
Min. Maks.
20°C 1h 8h 96 h 48 h -h
30°C 0,75 h 5h 48h 36 h -h

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowiag wytycznych do specyfikacji technicznej.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.



REFERENCJE | NOWOSCI PRODUKTOW

Firma Chesterton International GmbH dysponuje referencjami w zakresie réznych gatezi przemystu.
Aby zobaczy¢ szczegbtowy opis projektow lub nowosci produktéw prosze kliknac¢ na ilustracje. Sg one potaczone z

raportami na naszej stronie.

» Wewnet;z;a powtoka rurociagéw dla wysokotemperaturowej ropy » Powtoka odporna na promieniowanie UV w najwiekszym w Niemczech
parku wodnym “Tropikalna Wyspa” - dostepne w jezyku angielskim

ngielskim

naftowej (80 °C) — dostepne w jezyku a

» Odnowienie zbiornika buforowego w oczyszczalni $ciekéw - dostepnew > Wewnetrzne powtoki instalacji gazu ziemnego - dostepne w jezyku

jezyku angielskim angielskim

» Ceramic-Polymer KTW-1 przeszedt serie testowa zgodnie z DVGW-W270  » Antyposlizgowy A-1i odporny na chemikalia - PROGUARD CN-1M na
i ciepta woda do 60° - dostepne w jezyku angielskim morskim pomoscie naftowym na wyspie Jurong - dostepne w jezyku
angielskim

) Pomieszczenie do przechowywania agresywnych bioodpadéw » Antyposlizgowy A-1 i odporny na chemikalia - PROGUARD CN-1M na
 Proguard CN-1M - dostepne w jezyku angielskim morskim pomoscie naftowym na wyspie Jurong - dostepne w jezyku
angielskim



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2015-01_Storage_room_for_bio_waste.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/newsletter_2017/CP-2017-01_-_KTW-1__Test_series_DVGW-W270_60_C.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2016-01_Refurbishment_of_a_concrete_buffer_tank.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/newsletter_2017/CP-2017-01_-_KTW-1__Test_series_DVGW-W270_60_C.pdf

Jezeli potrzebujg Panstwo blizszych informacji lub maja pytania dotyczace naszych systeméw powlekania, nasi

eksperci od ochrony antykorozyjnej udzielg Paristwu kompetentnej i fachowej porady!

» Powtoka tunelu myjacego,, Kolei Niemieckich” odporna na dziatanie ) Zewnetrzna powtoka piondw i rur wtryskowych do platform wiertniczych
kwasnego detergentu - dostepne w jezyku angielskim y w Chinach - dostepne w jezyku angielskim

» Wewnetrzna powtoka zbiornikéw magazynowych na metanol - dostepne  p Wewnetrzna powtoka filtrow grawitacyjnych i zbiornikéw z weglem
tylko w jezyku angielskim aktywnym - dostepne w jezyku angielskim

» Nasze powtoki przybrzezne zapewniaja funkcjonalnos¢ elektrowni - » Modernizacja filtra basenowego pozwala zmniejszy¢ zuzycie éwiezej
dostepne w jezyku angielskim - wody o prawie 50 % - dostepne w jezyku angielskim

LQL..-"’M

» Wewnetrzna powloka zbiornikéw zastepczych do systemow zasilania » Trwata ochrona przed k;rozjq i odpornosc na warunki atmosferyczne dla

biogazem- dostepne tylko w jezyku angielskim

konstrukgji grodzic (1.800 m?) - dostepne w jezyku angielskim



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/05_Maritime_Technology/02_Englisch/05-02-EN_CP-2016-04_Riser_and_injection_pipes-China.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/05_Maritime_Technology/02_Englisch/05-02-EN_CP-2016-04_Riser_and_injection_pipes-China.pdf
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ULATWIONA OCHRONA ANTYKOROZYJNA! WYSOKOJAKOSCIOWE SYSTEMY KARTRIDZY

Do wybranych produktéw oferujemy nasze produkty w formie kartridzy Sulzer Mixpac-Tech. Czasochfonna

procedura nakfadania powtoki zostaje w ten sposéb wyraznie uproszczona. Optymalne i oszczedne rozwigzania dla

matych projektéw, trudno dostepnych obszaréw i napraw!

OSZCZEDNOSC KOSZTOW

m Niskie koszty - mate objetosci do réznego ]
rodzaju matych projektow

m Krétszy czas pracy, odpada proces mieszania m
m Mozna unikna¢ bteddw przy mieszaniu

m Brak strat materiatu, brak utwardzonych U
resztek w opakowaniu [

Dostepny jest u nas odpowiedni dozownik firmy Sulzer.

tATWA APLIKACJA

Automatyczne mieszanie umozliwia [
doktadny stosunek mieszaniny

Réwnomierne natozenie powierzchni, (]
mniejsze straty natrysku a

Mozliwe powlekanie w stanie zimnym (20 °C)

Lekki, tatwy w przenoszeniu aplikator do u
uniwersalnego zastosowania

WYSOKOWARTOSCIOWE KOMPONENTY

Stabilne kartridze MIXPAC™ technologii
Sulzer Chemtech

Opatentowane zamkniecie kartridzy
Mieszalnik do natrysku w sprawdzonej
technologii mieszania QUADROTM

Po otwarciu mozna fatwo zamkna¢, okres
przydatnosci pozostatosci wynosi co
najmniej 6 miesiecy

Udostepniamy 2 rézne agregaty do naktadania stuzace do szybkiej, czystej i ekonomicznej aplikacji powtok 2-K:

RECZNY DOZOWNIK

Reczny system MixCoat™ jest lek-
kim, recznym dozownikiem, ktéry | =
doskonale nadaje sie do wykorzy- [}
stania podczas napraw. Naktadana

warstwa daje sie tatwo rozprowa-

dzi¢ za pomoca szpachelki.

Do uktadania krawedzi i kantow
dodatkowo w zestawie znajduje sie

szpikulec do mieszania wraz z pedzlem.

DOZOWNIKW POSTACI AEROZOLU

MixCoatTM Spray jest lekkim

dozownikiem w postaci aerozolu.

Urzadzenie wymaga jedynie przy- t-_'
facza ze sprezonym powietrzem S
(sprezarka, 7 bar, 250 I/min).

Dzieki matemu ciezarowi mozliwe

jest doktadne spryskiwanie przez

dtugi czas. Dodatkowo urzadzenie mozna obstugiwac¢ jedna reka.

Do skompletowania niniejszego systemu opcjonalnie mozna zasto-
sowac system Hybrid-Flex. Dozownik jest wieszany za pomoca paska;
zamontowana na elastycznym wezu (1,5 lub 3 m) gtowica natryskowa
zapewnia niezawodny rezultat natrysku. Niniejsza kombinacja urzadzen
stanowi optymalne rozwigzanie dla naktadania powtoki w trudno
dostepnych miejscach.



STP-EP-HV Cartridge to 2-komponentowy kompozyt ceramiczny
na bazie specjalnej zywicy epoksydowej o duzej tolerangji

powierzchni.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Tolerancja powierzchniowa

Odpornos¢ na weglowodory

Odpornos¢ na wode morska

Znakomita odpornos¢ na Scieranie

Duza odporno$¢ na temperature (w trybie ciggtym do 120 °C)

Wysoka zawartosc¢ czesci statych

Zalecana grubos¢ powtoki > 200 um - warto$¢ graniczna warstwy dla pionowych
powierzchni: 500 um

CN-1M Cartridge jest dwukomponentowg powioky wewnetrzna
zsylanizowanym, zaawansowanym wypetnieniem z mikroczasteczek.

Nadaje sie zwlaszcza do powierzchni ze stali nierdzewnej, aluminium

i_powierzchni ocynkowanych. CN-OC Cartridge posiadajg te same

wilasciwosci.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Swietna odpornoé¢ chemiczna

Duza odporno$¢ na temperature (w trybie ciggtym do 150 °C)

Wysoka odpornos¢ na scieranie

Duza przyczepnos¢ do stali i betonu

System 1-warstwowy

Wysoka zawartosc¢ czesci statych

Zalecana grubo$¢ powtoki > 250 pm - wartos¢ graniczna warstwy dla pionowych
powierzchni: 600 um

CP-Elastic 9550 Cartridge jest 2-sktadnikowym zmodyfikowanym
poliuretanowym sprayem dziatajgcym jako hydroizolacja i wypet-

niacz rys. System odpowiedni dla r6znych podtozy.

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie, na wydtuzenie przy zerwaniu
Wysoka wytrzymato$¢ na rozerwanie, wysoka odpornos¢ na scieranie
Wysoka odpornos$¢ na starzenie

Rozciggliwos$¢ w niskich temperaturach

Krétkotrwata odpornos¢ +250 °C (wylewanie asfaltu)

Odpornos¢ na hydrolize

Przepuszczalnos¢ pary wodnej

Odpornosc¢ na drobnoustroje

Wysoka zawartosc¢ substancji statych

Powrét do spisu tresci p

PRODUKTY W KARTRIDZACH

.

w

Y

JEDNOSTKA HANDLOWA

m Kartridz 1,5 kg - zawarto$¢ 1000 ml w ustalonym
stosunku mieszaniny

m Pokrycie ok. 1,5 m2 przy grubosci powtoki 500 um

OBEIER L BLL
m Szary TH =

JEDNOSTKA HANDLOWA

m Kartridz 1,2 kg - zawarto$¢ 1000 ml w ustalonym sto-
sunku mieszaniny

m Pokrycie ok. 2 m2 przy grubosci powtoki 400 pm

ODCIEN

m Czarny

JEDNOSTKA HANDLOWA

m Kartridz 1,6 kg - zawarto$¢ 1500 ml w ustalonym sto-
sunku mieszaniny

m Pokrycie ok.0,4-0,8 m?
Aplikacja odbywa sie na krzyz, 2 do 4 warstw

oDCiES LB L
PDS SDSA SDS B
] Szary — —— —


https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Produktdatenbl%C3%A4tter_PL/Data_Sheet_CP-Elastic_9550_Cartridge_PL.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/SDS_CP-Elastic_9550_Cartridge_Part_A_EN.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Sicherheitsdatenbl%C3%A4tter_EN/SDS_CP-Elastic_9550_Cartridge_Part_B_EN.pdf

®



http://www.ceramic-polymer.de

	WŁAŚCIWOŚCI PRODUKTU I ODPORNOŚĆ
	ZALETY PRODUKTU I OBSZARY ZASTOSOWAŃ
	PRZYGOTOWANIE I WYKOŃCZENIE
	KARTA PRODUKTU CP-Synthofloor BETA 8016
	KARTA PRODUKTU  CP-Synthofloor 8010
	KARTA PRODUKTU  Ceramic-Polymer STP-EP
	KARTA PRODUKTU  Ceramic-Polymer stp-EP-HV
	KARTA PRODUKTU  Ceramic-Polymer SF/LF
	KARTA PRODUKTU  proguard CN 100 iso
	KARTA PRODUKTU  proguard cn 200
	KARTA PRODUKTU  proguard CN-1M-V12/V15 H3
	KARTA PRODUKTU  proguard CN-1M-V12/V15 K3
	KARTA PRODUKTU  proguard CN-OC-V12/V15 H3 
	KARTA PRODUKTU  proguard CN-OC-V12/V15 K3
	KARTA PRODUKTU  Ceramic-Polymer KTW-1
	KARTA PRODUKTU  ceramic-polymer XRC
	KARTA PRODUKTU  proguard 169 (37)
	REFERENCJE I NOWOŚCI PRODUKTÓW
	UŁATWIONA OCHRONA ANTYKOROZYJNA!  WYSOKOWARTOŚCIOWE SYSTEMY KARTUSZY
	PRODUKTY DO ZASTOSOWANIA KARTUSZY

	go to product cp synthofloor beta 8016 b 1: 
	go to product cp synthofloor 8010 b 1: 
	go to product ceramic polymer stp-ep 3: 
	go to product ceramic polymer sf/lf 3: 
	go to product proguard cn 100 iso 3: 
	go to product proguard cn 203: 
	go to product proguard cn-1m-v12/v15 h6: 
	go to product proguard cn-oc-v12/v15 h6: 
	go to product ceramic polymer ktw4: 
	go to product ceramic polymer xrc 3: 
	go to product proguard 169 (37) 3: 
	explanation airless spraying 15: 
	button explanation  14: 
	button explanation explanation cartridge systems 5: 
	explanation 15: 
	explanation roll or squeegee 14: 
	explanation cartridge systems 5: 
	go to - product properties 1: 
	go to product advantages 1: 
	go to preparation and finish 1: 
	go to references an product innovations 1: 
	go to products for cartridge application 1: 
	go to cartridge systems 1: 
	go to product cp synthofloor beta 8017: 
	go to product cp synthofloor 8011: 
	go to product ceramic polymer stp-ep 2: 
	go to product ceramic polymer stp-ep-hv 1: 
	go to product ceramic polymer sf/lf 2: 
	go to product proguard cn 100 iso 2: 
	go to product proguard cn 202: 
	go to product proguard cn-1m-v12/v15 h5: 
	go to product proguard cn-1m-v12/v15 k4: 
	go to product proguard cn-oc-v12/v15 h5: 
	go to product proguard cn-oc-v12/v15 k4: 
	go to product ceramic polymer ktw3: 
	go to product ceramic polymer xrc 2: 
	go to product proguard 169 (37) 2: 
	CP Website EN 2: 
	PDS -  cp synthofloor beta 8017: 
	SDS A -  cp synthofloor beta 8018: 
	SDS B -  cp synthofloor beta 8019: 
	explanation airless spraying 30: 
	button explanation  28: 
	explanation 16: 
	explanation roll or squeegee 15: 
	PDS -  CP-Synthofloor 8011: 
	SDS A -  CP-Synthofloor 8011: 
	SDS B - CP-Synthofloor 8011: 
	explanation airless spraying 31: 
	button explanation  29: 
	explanation 17: 
	explanation roll or squeegee 16: 
	Newsletter - Ceramic Polymer STP-ep 1: 
	PDS -  Ceramic-Polymer STP-EP 1: 
	SDS A -  Ceramic-Polymer STP-EP 1: 
	SDS B - Ceramic-Polymer STP-EP 1: 
	explanation airless spraying 42: 
	button explanation  40: 
	explanation 28: 
	explanation roll or squeegee 27: 
	PDS -  Ceramic-Polymer stp-EP-HV 1: 
	SDS A -  Ceramic-Polymer stp-EP-HV 1: 
	SDS B - Ceramic-Polymer stp-EP-HV 1: 
	explanation airless spraying 32: 
	button explanation  30: 
	button explanation explanation cartridge systems 9: 
	explanation 18: 
	explanation roll or squeegee 17: 
	explanation cartridge systems 7: 
	Newsletter - CP-Synthofloor Beta 8022: 
	PDS - Ceramic-Polymer SF/LF 1: 
	SDS A - Ceramic-Polymer SF/LF 1: 
	SDS B - Ceramic-Polymer SF/LF 1: 
	explanation airless spraying 33: 
	button explanation  31: 
	explanation 19: 
	explanation roll or squeegee 18: 
	Newsletter - CP-Synthofloor 8017: 
	PDS - Proguard CN 100 iso 1: 
	SDS A - Proguard CN 100 iso 1: 
	SDS B - Proguard CN 100 iso 1: 
	explanation airless spraying 34: 
	button explanation  32: 
	explanation 20: 
	explanation roll or squeegee 19: 
	Newsletter - CP-Synthofloor Beta 8023: 
	PDS - Proguard CN 201: 
	SDS A - Proguard CN 201: 
	SDS B - Proguard CN 201: 
	explanation airless spraying 35: 
	button explanation  33: 
	explanation 21: 
	explanation roll or squeegee 20: 
	Newsletter - CP-Synthofloor 8018: 
	PDS - proguard CN-1M-V12 H4: 
	PDS - proguard CN-1M-V15 H4: 
	SDS A - proguard CN-1M-V12 H4: 
	SDS A - proguard CN-1M-V15 H4: 
	SDS B - proguard CN-1M-V12 H4: 
	SDS B - proguard CN-1M-V15 H4: 
	explanation airless spraying 36: 
	button explanation  34: 
	button explanation explanation cartridge systems 10: 
	explanation 22: 
	explanation roll or squeegee 21: 
	explanation cartridge systems 8: 
	Newsletter - CP-Synthofloor Beta 8024: 
	PDS - proguard CN-1M-V12 K4: 
	PDS - proguard CN-1M-V15 K4: 
	SDS A - proguard CN-1M-V12 K4: 
	SDS A - proguard CN-1M-V15 K4: 
	SDS B - proguard CN-1M-V12 K4: 
	SDS B - proguard CN-1M-V15 K4: 
	explanation airless spraying 37: 
	button explanation  35: 
	explanation 23: 
	explanation roll or squeegee 22: 
	Newsletter - CP-Synthofloor 8019: 
	PDS - proguard CN-OC-V12 H4: 
	PDS - proguard CN-OC-V15 H4: 
	SDS A - proguard CN-OC-V12 H4: 
	SDS A - proguard CN-OC-V15 H4: 
	SDS B - proguard CN-OC-V12 H4: 
	SDS B - proguard CN-OC-V15 H4: 
	explanation airless spraying 38: 
	button explanation  36: 
	button explanation explanation cartridge systems 11: 
	explanation 24: 
	explanation roll or squeegee 23: 
	explanation cartridge systems 9: 
	Newsletter - CP-Synthofloor Beta 8025: 
	PDS - pproguard CN-OC-V12 K4: 
	PDS - proguard CN-OC-V15 K4: 
	SDS A - proguard CN-OC-V12 K4: 
	SDS A - proguard CN-OC-V15 K4: 
	SDS B - proguard CN-OC-V12 K4: 
	SDS B - proguard CN-OC-V15 K4: 
	explanation airless spraying 39: 
	button explanation  37: 
	explanation 25: 
	explanation roll or squeegee 24: 
	Newsletter - CP-Synthofloor 8020: 
	PDS - Ceramic-Polymer KTW0: 
	SDS A - Ceramic-Polymer KTW0: 
	SDS B - Ceramic-Polymer KTW0: 
	button explanation explanation cartridge systems 12: 
	explanation cartridge systems 10: 
	PDS - Ceramic-Polymer XRC 1: 
	SDS A - Ceramic-Polymer XRC 1: 
	SDS B - Ceramic-Polymer XRC 1: 
	explanation airless spraying 40: 
	button explanation  38: 
	explanation 26: 
	explanation roll or squeegee 25: 
	Newsletter - CP-Synthofloor 8021: 
	PDS - Proguard 169 (37) 1: 
	SDS A - Proguard 169 (37) 1: 
	SDS B - Proguard 169 (37) 1: 
	explanation airless spraying 41: 
	button explanation  39: 
	explanation 27: 
	explanation roll or squeegee 26: 
	newsletter - 03/2016: 
	newsletter - 01/2018: 
	newsletter  2: 
	newsletter - 07/2015: 
	newsletter - 08/2017: 
	newsletter - 01/2015: 
	newsletter - 07/2017: 
	Schaltfläche 60: 
	newsletter - 01/2017: 
	newsletter - 07/2014: 
	newsletter - 08/2016: 
	newsletter - 05/2016: 
	newsletter - 08/2014: 
	newsletter - 07/2016: 
	newsletter - 02/2017: 
	newsletter - 04/2017: 
	newsletter - 04/2016: 
	newsletter - 03/2013: 
	Cartridge Andwendung: 
	Schaltfläche 65: 
	Schaltfläche 64: 
	Schaltfläche 67: 
	Schaltfläche 66: 
	Schaltfläche 68: 
	Cartridge Anwendung 1: 
	Cartridge Anwendung 2: 
	PDS - Cartridge 04: 
	PDS - Cartridge 05: 
	PDS - Cartridge 06: 
	SDS A - Cartridge 04: 
	SDS A - Cartridge 05: 
	SDS A - Cartridge 06: 
	SDS B - Cartridge 05: 
	SDS B - Cartridge 06: 
	SDS B - Cartridge 07: 
	email to info 2: 
	email to info 3: 
	go to Website 1: 
	write an e-mail 8: 
	write an e-mail 9: 
	write an e-mail 10: 
	write an e-mail 11: 
	Contact Europe / Middle East / Africa 3: 
	Standort Europe 3: 
	Contact North America 3: 
	Standort North America 3: 
	x DISTRIBUTOR South America 3: 
	 Contact South America 3: 
	Standort South America 3: 
	Contact Asia / Pacific 3: 
	Standort ASIA/Pacific 3: 


